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APRESENTACAO
Prezado Candidato a Certificacao,
Seja bem-vindo!

Este manual esclarece e orienta em relacao a todo o processo de sua certificacao. Nele, vocé
conhecera todas as etapas do Processo de Certificacdao da Firjan SENAI.

No processo de certificacao, vocé sera avaliado quanto ao seu desempenho profissional, com
o objetivo de comprovar sua capacidade na atividade exercida, conforme as Normas
Brasileiras de Ocupacao / ABNT - Associacao Brasileira de Normas Técnica, e/ou normas
elaboradas pela Firjan SENAI.

A certificacao de pessoas tem por finalidade comprovar as competéncias requeridas ao
profissional. E um dos mecanismos de controle de qualificacdo mais importantes no ambito
regulamentado, onde a pessoa tem direito ao exercicio da sua atividade profissional com uma
prova adequada da sua competéncia.

Assegura, também, que as empresas tenham trabalhadores qualificados para um desempenho
eficiente e eficaz e, consequentemente, produtos e servicos da melhor qualidade.

Sua participacao nesse processo é um importante passo para seu desenvolvimento profissional
e pessoal.

Divisao de Avaliacao da Educacao e Cultura
Diretoria de Educacao e Cultura

Firjan SENAI
Revisao: 17 Proxima revisao: 24/05/2025
Ultima revisao: 26/04/2024 Validade: 24/08/2025
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1 - ESCOPO DE CERTIFICAGAO

Definir o processo de avaliacao para reconhecimento de competéncias e certificacao de

Inspetor de Soldagem Nivel 1, atendendo aos requisitos técnicos estabelecidos na Norma ABNT

NBR 14842:2015, de acordo com os critérios constantes nos procedimentos do Sistema de

Certificacao de Pessoas da Firjan SENAI.

2 - REFERENCIAS NORMATIVAS

ABNT NBR ISO/IEC 17024 - Avaliacao da Conformidade - Requisitos Gerais para organismos

que realizam certificacao de pessoas.

ABNT NBR 14842 - Critérios para a qualificacao e certificacao de inspetores para o setor

de petréleo e gas, petroquimico, fertilizantes, naval e termogeracao (exceto nuclear)
ANSI/AWS A3.0:2020 Standard Welding Terms and Definitions
ANSI/AWS A2.4.0:2020 Standard Symbols for Welding Brazing, and Nondestructive

Examination
Procedimento de Soldagem N-133 - Rev. N de setembro de 2017 da BR Petrobras

Procedimento de Elaboracdo da Documentacao Técnica de Soldagem N-2301 - Rev. E de
outubro de 2016 da BR Petrobras

ABNT NBR 16079-1 Ensaios nao destrutivos - Terminologia - Parte 1: Descontinuidades em

juntas soldadas
ABNT NBR 10474 Qualificacao em soldagem - Terminologia
AWS QC1:2016 Specification for AWS Certification of Welding Inspectors

CSWIP-WI-6-92 - Requirements for the Certification of Visual Welding Inspectors Welding
Inspectors and Senior Welding Inspectors (Fusion Welding) in accordance with the
requirements of BS EN I1SO 17637':2016

3 - DEFINICOES

DAVEC - Divisao de Avaliacao da Educacao e Cultura

CEC - Centro de Exames de Certificacao

OPC - Organismo de Certificacao de Pessoas
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Certificacao - Processo que conduz a formalizacao de um individuo por meio da emissao de
um certificado por um OPC, que capacita o individuo a exercer as atribuicbes e

responsabilidades de inspetor de soldagem.

Qualificacao - acao que demonstra a aptidao fisica, conhecimentos, habilidades, treinamentos
e experiéncia requeridos para o adequado desempenho de suas funcdes e que cumpre com o

estabelecido pela norma NBR 14842.

Outras definicoes necessarias ao entendimento deste esquema de certificacao estao descritas

nas referéncias normativas citadas.

4 - CRITERIOS DE ACESSO (pré-requisitos)

Solicitacdo de inscricao:

O candidato devera realizar sua pré-inscricdo, preferencialmente, no site

https://certificacaoprofissional.firjan.com.br ou, presencialmente no Centro de Exames. A

validacdo da inscricao sera feita no CEC Vila Isabel apos a entrega e conferéncia da

documentacao necessaria e mediante pagamento da taxa de inscricao.

Escolaridade, Experiéncia Profissional e Treinamento:

O candidato devera comprovar experiéncia profissional através da carteira de trabalho ou
através de declaracao da empresa contratante com as informacgdes de endereco, CNPJ, nome
do representante legal com carimbo e assinatura e telefone de contato ou copia do contrato

de prestacao de servicos.

A escolaridade devera ser comprovada, mediante a apresentacao do certificado ou histérico

escolar.

Observar os critérios de escolaridade, experiéncia e treinamento, conforme especificado na
tabela 1.
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Tabela 1 - Critérios para treinamento em funcao da escolaridade e experiéncia profissional

Inspetor de Soldagem Nivel 1
Experiéncia Treinamento (carga horaria
Escolaridade minima profissional minima minima)
(meses)
Ensino médio completo 24 162h
curso técnico em mecanica,
metalurgia, naval, eletromecanica ou 12 162h
mecatronica

curso técnico em soldagem, tecnologo

de soldagem, pos-graduacao lato sensu 6 Isento de treinamento
em soldagem, mestrado ou doutorado

na area de soldagem
curso em engenharia (producao,
materiais, civil, mecanica, metalurgia, 6 162h
quimica ou naval)

Observacao: a experiéncia profissional deve ser comprovada em atividades relativas a soldagem, em pelo menos
uma das seguintes areas: projeto, qualidade, fabricacéo, constru¢do ou montagem de equipamentos e
manutenc¢ao.

Conhecimentos exigiveis:

Os conteldos programaticos do Inspetor de Soldagem Nivel 1 constam no Anexo A.

Reconhecimento de cursos:

O reconhecimento se dara através da analise do certificado entregue pelo candidato, desde

que assegure o cumprimento dos requisitos da norma 14842.

Observacgao: o certificado de treinamento devera atender aos requisitos da norma 14842. A

secretaria do centro de exames validara o certificado entregue pelo candidato.

Acuidade visual:

O candidato a inspetor de soldagem deve ter acuidade visual, natural ou corrigida, avaliada
pela capacidade de ler as letras J-1 do padrao JAEGER para visao proxima a uma distancia de
40 cm.

Deve ter acuidade visual para visao longinqua, natural ou corrigida, igual ou superior a 20/40
da escala SNELLEN.
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Deve apresentar um laudo médico que informe sobre sua capacidade de efetuar distincao
cromatica, avaliado pelo padrao ISHIHARA ou pelo emprego de método equivalente. Este

requisito ndo é eliminatorio.

Observacao: Na interpretacao de graficos de tratamento térmico, a distincao cromatica
muitas vezes € necessaria, sendo dispensavel quando sao usados numeros ou simbolos para

identificar os termopares.
Sera avaliada quando na solicitacao do exame de certificacao e recertificacao, e devera ser
enviada ao OPC em no maximo 90 dias apos a data de realizacao do exame.

O atestado de acuidade visual devera ser entregue, preferencialmente, no formulario

especifico, disponivel no site https://certificacaoprofissional.firjan.com.br .

5. REGRAS DE CONDUTA E ETICA

Todos os candidatos devem conhecer e aceitar formalmente as regras do Termo de Conduta

e Etica, sendo condicdo basica para a realizacdo do exame e emissao do certificado.

6. VALORES DA CERTIFICACAO

Certificacao Reexame
Reexame escrito | RS 110,00
Reexame pratico
Reexame pratico (completo) RS 2.176,00
INSPETOR DE Acompanhamento de Soldagem RS 541,00
SOLDAGEM | R$ 2.286,00 | pocumentos Técnicos RS 245,00
NIVEL 1 Tratamento Térmico RS 337,00
Consumiveis RS 260,00
Visual Dimensional RS 547,00
Dureza RS 248,00
Taxa de reagendamento por falta nao justificada: RS 200,00

Recertificacao Reexame pratico
INSPETOR DE Acompanhamento de Soldagem RS 541,00
SOLDAGEM Visual Dimensional RS 547,00
NIVEL 1 RS 1.088,00
Recertificacdo por crédito RS 1.088,00
estruturado
Taxa de reagendamento por falta nao justificada: RS 200,00

| Emissdo de 2? via de Certificado: RS 20,00
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Taxa de Reconhecimento de Competéncias
RS 237,00
Observacoes:

Reconhecimento de Competéncias disponivel aos candidatos certificados por
entidades certificadoras nacionais com base nas normas ABNT NBR 14842 e ABNT NBR
ISO/IEC 17024, de acordo com os critérios estabelecidos no item 16.

7. COMPETENCIA PROFISSIONAL

Competéncia Geral

Avaliar as atividades de soldagem, atendendo a normas e procedimentos técnicos, de
qualidade, higiene, salde e ambientais.

Competéncias Especificas

Unidade de competéncia 1

Unidade de competéncia 2

Unidade de competéncia 3

Unidade de competéncia 4

Unidade de competéncia 5

Unidade de competéncia 6

Revisao: 17

Ultima revisao: 26/04/2024

Avaliar os consumiveis e estufas, realizando as inspec¢ées
requeridas por documentos técnicos atendendo as normas
e procedimentos técnicos, de qualidade, higiene, salude e de
meio ambiente.

Analisar a adequacdao dos soldadores através dos
documentos técnicos para a liberacdao de atividades de
soldagem, atendendo as normas de qualidade, higiene,
saude e de meio ambiente.

Realizar a inspe¢do visual e dimensional em juntas
soldadas conforme os documentos de soldagem atendendo
as normas de qualidade, higiene, salde e de meio ambiente.

Avaliar as atividades de soldagem (acompanhamento de
soldagem), realizando as inspecées requeridas por
documentos de soldagem atendendo as normas e
procedimentos técnicos, de qualidade, higiene, salde e de
meio ambiente.

Avaliar o tratamento térmico requerido por documentos
de soldagem atendendo as normas e procedimentos
técnicos, de qualidade, higiene, salde e de meio ambiente.

Realizar o ensaio de dureza conforme documentos
técnicos atendendo as normas de qualidade, higiene, salde
e de meio ambiente.
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Tabela 2 - Unidades de competéncias

Unidade de Competéncia 1 - Avaliar os consumiveis e estufas, realizando as inspe¢cdes requeridas por
documentos técnicos atendendo as normas e procedimentos técnicos, de qualidade, higiene, salde e de

meio ambiente.

Elementos de competéncia

Padrdées de desempenho

Planejar o trabalho para a avaliagdo de consumiveis

Consultando o procedimento de recebimento de
consumiveis

Organizando os instrumentos necessarios para a
Inspecéo

Considerando as condicbes de seguranga -
equipamentos de protecdo individual e coletivas

Verificar a conformidade dos consumiveis e estufas

Recebendo o documento com as atividades a
serem desenvolvidas

Realizando o controle visual dos consumiveis
Realizando controle dimensional dos consumiveis
Verificando a identificacdo dos consumiveis
Analisando as condi¢fes da estufa

Analisando as condi¢des dos consumiveis na
estufa

Conferindo se as condigbes de seguranga -
equipamentos de protecdo individual estdo em
conformidade com as normas técnicas e Normas
Regulamentadoras

Emitindo documentos técnicos referentes a
inspecéo dos consumiveis e estufa

Unidade de Competéncia 2 - Analisar a adequacdo dos soldadores através dos documentos técnicos
para a liberagdo de atividades de soldagem, atendendo as normas de qualidade, higiene, salde e de

meio ambiente.

Elementos de competéncia

Padrées de desempenho

Planejar o trabalho para a adequagéo dos soldadores através

dos documentos técnicos

Consultando documentos técnicos (EPS, IEIS,
RSOQ, relatérios de END aplicaveis, etc.)

Considerando o desempenho dos Soldadores

Verificar a adequacéo dos soldadores para a liberagéo das

atividades de soldagem

Considerando as especificacdes pré-definidas para
a execugédo de soldagem (geometria, posi¢do de
soldagem/progressdo, tipo de  material,
espessura, didmetro, etc.) em relacdo aos
documentos técnicos aplicaveis;

Avaliando os pardmetros de soldagem da EPS

Avaliando se o soldador/operador de soldagem &
qualificado para a execucao da soldagem.
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Unidade de Competéncia 3 - Realizar a inspec¢do visual e dimensional em juntas soldadas conforme os
documentos de soldagem atendendo as normas de qualidade, higiene, salde e de meio ambiente.

Elementos de competéncia

Padrdoes de desempenho

Planejar o trabalho para a inspecéo visual e dimensional em
juntas soldadas

Consultando o procedimento de inspec¢éo visual e
dimensional de juntas soldadas

Organizando a infraestrutura (ferramentas e
instrumentos de medicdo) necesséaria para a
Inspecéo

Considerando as condi¢cbes de seguranca do
ambiente

Considerando as condicdes de seguranca -
equipamentos de protecao individual e coletivas

Verificar a conformidade da soldagem através da inspegéo
visual e dimensional

Conferindo se as condigbes de seguranca do
ambiente estdo em conformidade com as normas
técnicas e Normas Regulamentadoras

Conferindo se as condigbes de segurangca -
equipamentos de protecdo individual estdo em
conformidade com as normas técnicas e Normas
Regulamentadoras

Realizando o ensaio visual de ajuste huma junta

Realizando inspecdo dimensional em juntas pés
soldagem

Realizando o ensaio visual apds a soldagem
detectando as descontinuidades existentes na
raiz e na face

Registrando as descontinuidades detectadas
Avaliando as descontinuidades encontradas

Emitindo documentos técnicos referentes a
inspecdo visual e dimensional de soldagem
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Unidade de Competéncia 4 - Avaliar as atividades de soldagem (acompanhamento de soldagem),
realizando as inspe¢des requeridas por documentos de soldagem atendendo as normas e
procedimentos técnicos, de qualidade, higiene, salide e de meio ambiente.

Elementos de competéncia

Padroes de desempenho

Planejar o trabalho para 0 acompanhamento da execugao de
soldagem

Consultando documentos técnicos (EPS, IEIS,
RSOQ, etc.)

Organizando a infraestrutura (ferramentas e
instrumentos de medicdo) necesséaria para a
Inspecéo

Conferindo se o material que sera utilizado na
soldagem estd conforme o especificado nos
documentos de soldagem

Considerando as condi¢cbes de seguranca do
ambiente

Considerando as condicbes de seguranga -
equipamentos de protecdo individual e coletivas

Considerando a sequéncia de execugdo dos
servigos

Considerando equipamentos de soldagem

Verificar a conformidade da execucéo da soldagem de
corpos de prova, testes de producéo, juntas soldadas,
reparos, etc.

Considerando a preparagdo da peca de teste,
conforme as especificagdes pré-definidas para a
qualificacdo do  procedimento  (condi¢do
superficial, limpeza, geometria, posicdo de
soldagem/progresséo);

Considerando se o soldador/operador de soldagem
€ qualificado para a execuc¢do da soldagem;

Avaliando se os parametros de soldagem estéo em
conformidade com a IEIS;

Identificando os consumiveis aplicaveis ao
processo

Avaliando as condi¢Bes de uso da maquina de
solda

Definindo o lapis térmico, conforme documento
técnico para o controle das temperaturas

Avaliando se o soldador/operador de soldagem
aplica corretamente técnicas de soldagem
conforme documentagé&o (EPS/IEIS)

Avaliando se as condicbes de seguranga do
ambiente estdo em conformidade com as normas
técnicas e Normas Regulamentadoras

Avaliando se as condicbes de seguranga -
equipamentos de protecdo individual estdo em
conformidade com as normas técnicas e Normas
Regulamentadoras

Assegurando que os parametros pré-estabelecidos
sejam seguidos durante a Soldagem

Realizando o ensaio visual apds a soldagem

Emitindo documentos técnicos referentes ao
acompanhamento de soldagem
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Unidade de Competéncia 5 - Avaliar o tratamento térmico requerido por documentos de soldagem
atendendo as normas e procedimentos técnicos, de qualidade, higiene, salide e de meio ambiente.

Elementos de competéncia

Padrdoes de desempenho

Planejar o trabalho para a avaliagdo do tratamento térmico

Consultando o procedimento de execugdo do
tratamento

Considerando a sequéncia de execucdo dos
servicos

Verificar a conformidade do tratamento térmico

Avaliando o inicio de controle
Avaliando a taxa de aquecimento
Avaliando a temperatura de tratamento
Avaliando o tempo de tratamento
Avaliando a taxa de resfriamento
Avaliando o final de controle

Avaliando a diferenca de temperatura entre
termopares

Localizando os termopares
Quantificando os termopares

Emitindo documentos técnicos referentes ao
tratamento térmico

Unidade de Competéncia 6 - Realizar o ensaio de dureza conforme documentos técnicos atendendo as

normas de qualidade, higiene, salde e de meio ambiente.

Elementos de competéncia

Padrdoes de desempenho

Planejar o trabalho para o ensaio de dureza

Consultando o documento técnico

Organizando a infraestrutura (ferramentas e
instrumentos de medicdo) necesséaria para o
ensaio

Considerando as condi¢cbes de seguranca do
ambiente

Considerando as condicbes de seguranga -
equipamentos de protecdo individual e coletivas

Considerando a sequéncia de execugdo dos
servicos

Realizar o ensaio de dureza

Preparando a superficie conforme natureza do
ensaio

Executando o ensaio pelo método portatil
Avaliando se a impresséo da calota esta aprovada
Calculando e/ou definindo a dureza

Emitindo documentos técnicos referentes ao ensaio
de dureza
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8. ORIENTAGOES PARA A REALIZAGAO DOS EXAMES

No dia do exame, o candidato devera levar identidade, carteira de trabalho ou carteira de
habilitacao no horario agendado, estar usando calca comprida de jeans ou brim, bota de
seguranca (a exposicao de qualquer parte do pé é vedada), blusas ou camisas de manga
comprida. O candidato sera impedido de realizar o exame caso nao traga um documento de
identidade e nao esteja vestido conforme requisitos de seguranca.

Observacao: o documento a ser apresentado devera ser, obrigatoriamente, original.

O candidato devera chegar 30 minutos antes do horario agendado e nao podera realizar o

exame se o atraso for superior a 30 minutos.

Nao é permitida a utilizacao de aparelhos celulares, tablets ou qualquer outro dispositivo

eletronico, sob pena de eliminacao do processo.

Caso o candidato nao possa comparecer ao exame, € necessario informar a secretaria do
CEC, com 48 horas de antecedéncia, para que seja reagendado o exame de acordo com a

disponibilidade da agenda do Centro de Exames.

Em caso de nao comparecimento ao exame e nao comunicacao prévia, novo agendamento
sera feito mediante apresentacao de atestados médicos originais ou boletins de ocorréncia
encaminhados no prazo de até 5 dias Uteis como justificativas para as faltas.

Caso nao haja justificativas para a falta ao exame, conforme paragrafo anterior, o candidato

arcara com as despesas de um novo agendamento.

Observacao: em caso de exames realizados fora do centro de exames (em outro municipio
ou estado), o candidato devera aguardar o retorno do examinador a localidade ou solicitar

a realizacao do exame no centro de exames.

9. PROCESSO DE AVALIACAO

O processo de avaliacao consistira em um exame escrito e outro pratico para avaliacao das

competéncias profissionais.
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Exame escrito

Sera composto por 40 (quarenta) questdes situacionais de multipla escolha, com 4

alternativas cada.

Exame pratico

0 exame pratico consistira na realizacao de atividades referentes a competéncia especifica
descrita no perfil profissional (item 7) e sera composto dos seguintes conhecimentos

praticos, conforme requisitos técnicos da norma ABNT 14842:2015:

a) consumiveis 1;

b) documentos técnicos 1;

¢) visual/dimensional;

d) acompanhamento de soldagem;
e) tratamento térmico;

f) dureza.

Serao disponibilizados para o candidato todos os instrumentos e ferramentas necessarios ao

exame.

O exame sera realizado mediante utilizacao dos equipamentos de protec¢ao individual

(EPIs) especificos, que deverao ser providenciados pelo candidato.

10. CRITERIOS PARA A CERTIFICACAO

O candidato, para ser certificado, deve atender aos seguintes critérios:

Exame escrito: o candidato deve obter aproveitamento maior ou igual a 70% (setenta por

cento) no exame.

A duracdao maxima do exame escrito sera de 2h.

Exame Pratico: o candidato deve obter aproveitamento maior ou igual a 70% (setenta por
cento) em cada etapa do exame pratico e no resultado geral do exame, e 100% (cem por

cento) nos itens criticos.

Cada etapa do exame tera duracao maxima de acordo com a tabela 5 abaixo:
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Tabela 5: Tempo maximo permitido para realizacao de cada etapa do exame pratico

Etapa Tempo Maximo permitido
Consumiveis 1h
Acompanhamento de Soldagem 2h
Visual e Dimensional 2h30min
Dureza 1h
Documentos técnicos 1h
Tratamento térmico 1h30min

11. REEXAME

No caso de reprovacao nos exames escrito e pratico, o candidato podera refazé-lo em até

2 (duas) vezes, mediante pagamento da taxa referente a cada etapa do reexame.

O candidato nao repetira o exame pratico todo, apenas a etapa em que nao atingiu o

aproveitamento minimo exigido.

O reexame podera ser solicitado pelo site https://certificacaoprofissional.firjan.com.br e
devera ser realizado num prazo maximo de 18 meses, a contar da data de entrega do

resultado.

Caso o candidato seja reprovado no segundo reexame, ele devera solicitar um novo

processo de Certificacao, devendo fazé-lo em sua totalidade.

12. RESULTADOS DOS EXAMES

Devera ser fornecido pela secretaria do Centro do Exames em até 20 dias Uteis, apos o
exame, através do relatorio de desempenho.

Em caso de aprovacao, o OPC emitira um certificado, uma carteira de identificacao
profissional digital, via APP, além do relatorio de desempenho com indice de
aproveitamento por etapa do exame.

A listagem dos profissionais certificados estara disponivel no site da certificacao Firjan

SENAI https://certificacaoprofissional.firjan.com.br para consulta das empresas.

0 prazo para entrega do certificado € de até 30 dias apos a realizacao do exame.
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13. VALIDADE DA CERTIFICAGAO

A certificacao tera validade de 60 meses a contar da data de decisao da Certificacao.

14. MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO

A manutencao da certificacao sera realizada em 2 (duas) etapas:

a) etapa 1: antes de terminar o prazo de 30 meses, contados a partir da data da
certificacao, o profissional deve encaminhar ao OPC o documento de
comprovacao de atuacao, que comprove a efetiva prestacao de servicos
profissionais como inspetor de soldagem, no nivel para o qual foi certificado, por

um periodo de 15 meses consecutivos ou nao;

Obs.: Documentos para comprovacao de atuacao como inspetor de soldagem:
CTPS, declaracao da empresa contratante com as informacdes de endereco,
CNPJ, nome do representante legal da empresa contratante, com carimbo e
assinatura deste representante e telefone de contato ou copia do contrato de

prestacao de servicos.

Documentos que nao foram citados serao analisados pelo Comité de
Certificacao/OPC.

b) etapa 2: antes de terminar o prazo de 60 meses, contados a partir da data de
certificacdo, o profissional devera requerer junto ao OPC o exame de

recertificacao.

15. RECERTIFICACAO

Com, pelo menos, 30 (trinta) dias de antecedéncia do término da vigéncia da certificacao
(60 meses), o inspetor de soldagem devera solicitar a recertificacdao junto ao Centro de

Exames.
A recertificacdo devera atender a um dos dois requisitos abaixo discriminados:
[) Sistema de crédito estruturado

Este método consiste no acompanhamento da atuacao e evolucao técnica do profissional.

Neste sentido, a recertificacao pode ser obtida conforme detalhamento abaixo:
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e O profissional ndao devera ter um periodo de afastamento continuo maior ou
igual a 12 (doze) meses nas atividades de inspetor de Soldagem nivel 1 durante

o periodo da validade da certificacao (60 meses).

e A comprovacao do tempo de trabalho sera feita com base nos dados da carteira
profissional do solicitante ou declaracao emitida pela empresa contratante, na
qual deverao constar as informacdes legais da empresa (endereco, CNPJ,
representante legal da empresa contratante, com carimbo e assinatura deste
representante e telefone de contato), ou copia do contrato de prestacao de

servicos.

e Comprovacao de cumprimento de no minimo 10 (dez) pontos, em atendimento
aos requisitos especificados, na tabela 6, anexo B, de crédito estruturado. SO
sera computado a pontuacao ao candidato, apds analise e validacao pelo
Comité de Certificacao da Firjan SENAI. No caso do nao cumprimento deste

critério, o candidato devera realizar o exame simplificado.

Observacao: O candidato ndo podera optar pelo crédito estruturado em 2 processos de
recertificacao seguidos, obrigatoriamente o exame simplificado devera ser aplicado

alternando com o processo de crédito estruturado.

Il) Exame pratico simplificado

Exame simplificado para nivel 1:

O profissional deve completar satisfatoriamente uma prova baseada nos conhecimentos dos

exames visual/dimensional e acompanhamento de soldagem.

No caso de realizacao do exame simplificado, o inspetor de soldagem, para ser
recertificado, deve obter nota igual ou superior a 70% (setenta por cento) em cada uma

das etapas realizadas.

O inspetor de soldagem reprovado em qualquer uma das provas do exame simplificado pode
requerer por duas vezes outro exame, realizando somente as provas em que nao obteve
grau satisfatorio. O inspetor reprovado no segundo reexame deve realizar o exame de

certificacao completo.

Os inspetores de soldagem devem, a cada 10 (dez) anos de certificacao, realizar

obrigatoriamente um exame simplificado para renovacao da sua certificacao.
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16. RECONHECIMENTO DE COMPETENCIAS

Os candidatos que estiverem com certificacdo valida, emitida por Organismos de
Certificacao acreditados pela CGCRE/INMETRO, com base nas normas ABNT NBR 14842 e
ABNT NBR ISO/IEC 17024, estarao aptos a solicitar o reconhecimento de competéncias na
Firjan SENAI, sem necessidade de realizar exames de avaliacdo, com os critérios

estabelecidos abaixo:

e O prazo de validade da certificacao estabelecido pela certificacao vigente sera
mantido;

Exemplo: No caso do profissional com certificacao vigente ha 24 meses, a vigéncia
sera mantida na certificacao da Firjan SENAI para mais 36 meses, totalizando assim
os 60 meses estabelecidos para validade.

e Na primeira recertificacao, na Firjan SENAI, o candidato devera obrigatoriamente
realizar o exame simplificado. Nao sera permitido realizar o crédito estruturado.

e Realizacao do pagamento da taxa de reconhecimento de competéncias.

Para solicitar o reconhecimento de competéncias o candidato devera enviar um e-mail para
certificacao@firjan.com.br, manifestando seu interesse em realizar este processo, e
anexar os seguintes documentos:

e (Copias da carteira de certificacao valida, emitida pelo Organismo Certificador.
e (Copias da Identidade e CPF.
e Termo de conduta e ética assinado.

O profissional que tiver o reconhecimento de suas competéncias, recebera a carteira de
identificacao profissional digital emitida pela Firjan SENAI.

Observacao 1: mesmo realizando o processo de reconhecimento de competéncias, o
profissional devera cumprir com a manutencdo da certificacdo, dentro do prazo
estabelecido no item 14 deste manual, para que nao tenha a certificacdo suspensa.

Observacao 2: se, ao realizar o processo de reconhecimento de competéncias, o
profissional estiver no prazo de realizar a manutencao da certificacdo (até 30 meses
apos a data da certificacdo), conforme estabelece o item 14 deste manual, o
profissional devera entregar os documentos que comprovem a manutencao, junto a
documentacdo necessaria para realizar o processo de reconhecimento de
competéncias.
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17. SUSPENSAO

O profissional podera ter a sua certificacao suspensa nas seguintes situacoes:

a)

b)

d)

nao comprovacao, apos o prazo de 30 meses, da efetiva prestacao de servicos
profissionais como inspetor de soldagem no nivel para o qual foi certificado,
por um periodo de 15 meses consecutivos ou nao, cabendo ao OPC a analise e
apuracao dos fatos;

quando houver evidéncias objetivas e comprovadas, apresentadas ao OPC e por
este analisadas e aceitas, que indiquem que o profissional esta inapto a exercer
as atividades de inspetor de soldagem para as quais foi certificado;

avaliacao nao satisfatoria, quando contratada por empresa, para realizacao

de avaliacao de desempenho pelo OPC;
NOTA: A avaliacdo de desempenho consiste no monitoramento periddico durante os periodos de
certificacao, do desempenho de uma pessoa certificada para garantir a conformidade continuada

com o esquema de certificacao.

nao solicitacao e/ou nao conclusao do processo de recertificacao nos prazos
definidos pelo OPC.

Observacao: o inspetor de soldagem que tiver sua certificacao suspensa por qualquer um

dos motivos expostos acima tera um prazo maximo de 6 (seis) meses para sanar sua

pendéncia.

18. CANCELAMENTO DA CERTIFICAGAO

0 cancelamento da certificacdo ocorrera nas seguintes situacoes:

a) atuacao fora do escopo da certificacao, atuacao durante o periodo de revogacao,

b)

fraude, quebra de ética profissional, pratica de atos delituosos, baseado em
evidéncias objetivas, cabendo ao OPC a analise e apuracao dos fatos;

por decisao do OPC, nos casos de parecer “nao satisfatoério”, quando da avaliacao de
desempenho do inspetor de soldagem;

Os inspetores que tiveram suas certificacdes suspensas e nao as regularizaram no

prazo de 6 (seis) meses.
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Os inspetores de soldagem com suas certificacoes canceladas em funcao das ocorréncias

descritas em:

a) somente podem requerer nova certificacdo quando decorridos no minimo 60

(sessenta) meses, a contar da data do cancelamento.
Os inspetores com suas certificacoes canceladas em funcao das ocorréncias descritas em:

b) e c) podem requerer, a qualquer momento, uma nova certificacao, devendo,

entretanto, realizar um novo exame de certificacao.

O OPC deve informar formalmente ao inspetor de soldagem e a terceiros, quando

solicitado, o cancelamento da certificacao.

19. APELACOES

Entende-se por Apelacdo, a demanda de um candidato para reconsideracao de qualquer

decisao tomada pelo organismo de certificacao em relacao a situacao da certificacao.

Para inclusao de uma apelacao, referente a qualquer etapa do processo de certificacao,

o candidato devera acessar o site https://certificacaoprofissional.firjan.com.br, na aba

“acompanhamento”, inserir o CPF e o nimero de inscricao referente ao processo de

certificacdo, selecionar a aba “meu processo” e clicar em “apelacao”.
0 candidato podera incluir uma apelacao em até 30 dias apos a entrega do resultado.

0 OPC recebera a apelacao e dara andamento ao processo, junto com o Centro de Exames.
A apelacao sera tratada, preferencialmente, por um examinador diferente do que aplicou

0 exame.
As apelacoes por parte dos candidatos podem ter origem por:

a) Questionamento dos resultados de qualquer etapa do processo de certificacao;
b) Questionamento da decisao sobre a certificacao;

¢) Suspensao ou cancelamento da certificacao;

O OPC tem o prazo de 30 dias para analisar e responder a apelacao do candidato,
entretanto, o andamento e a conclusao do processo de apelacao estarao disponiveis ao

candidato no site https://certificacaoprofissional.firjan.com.br.
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20. RECLAMAGCAO

Reclamacao € uma expressao de insatisfacao relativa as atividades do Centro de Exames.

Difere de apelacao por nao influenciar o resultado da certificacao.

Para inclusao de wuma reclamacdao, o candidato devera acessar o site

https://certificacaoprofissional.firjan.com.br , na aba “contato”, preencher os campos

com os seus dados pessoais, selecionar o campo “reclamacdao” e descrever sua

reclamacao.

0 OPC tem o prazo de 30 dias para analisar e responder a reclamacao do candidato.

21. PERMANENCIA NO CENTRO DE EXAMES

0 candidato, na condicao de cliente, deve zelar por todos os bens patrimoniais (imoéveis,
moveis, maquinarios, acervo cultural, computadores, materiais didaticos dentre outros)
que compdem o espaco fisico da Firjan SENAI, sob pena de reposicao do bem danificado,
devendo cumprir e acatar rigorosamente as normas de seguranca estabelecidas pela
Firjan SENAI.

22. CONTATOS

A DAVEC disponibiliza no site da certificacdo da  Firjan  SENAI

https://certificacaoprofissional.firjan.com.br as informacodes referentes ao pessoal certificado

e se coloca a disposicao para sanar todas as dividas em relacao a certificacao.

A solicitacdo para o agendamento do exame de Certificacao podera ser realizada através
dos telefones (21) 2737-8823 e 2737-8867, 96781-5103 (WhatsApp) ou e-mails

certificacao@firjan.com.br ou cecsenairj@firjan.com.br .

Informagodes sobre certificacao 0800 0231 231 (Ligacdes gratuitas de telefone no estado
do Rio) - 4002 0231 (Custo de ligacao local)
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23. DISPOSICOES GERAIS

Casos omissos e situacdes nao previstas neste Esquema de Certificacao serao resolvidos
pelo OPC.

24. ANEXOS

Anexo A - Termo de Conduta e Etica

Anexo B - Modelo de formulario para exame de acuidade visual

Anexo C - Conteldo programatico

Anexo D - Requisitos para realizacao do Crédito Estruturado

Revisao: 17 Proxima revisao: 24/05/2025

Ultima revisao: 26/04/2024 Validade: 24/08/2025

Pagina 21 de 30



Firjan senai
=

Manual do Candidato Inspetor de Soldagem Nivel 1
MC-0008

ANEXO A

Termo de Conduta e ética

1. CERTIFICACAO

O certificado atesta a capacidade do profissional executar os servicos do escopo da
certificacao a que se submeteu;

O certificado tem validade durante o periodo indicado na Carteira de ldentificacao
Profissional;

O certificado ndo deve ser utilizado, para fins considerados fraudulentos e nem cedido
para terceiros;

As logomarcas da Firjan SENAI e a logomarca de Acreditacao, se houver, nao poderao ser
utilizadas, em nenhuma hipétese, pelo profissional certificado em qualquer documento
ou registro.

2. RESPONSABILIDADES DO PROFISSIONAL

Atender as disposicoes pertinentes ao esquema de certificacao;

Praticar sua atividade com zelo e dedicacao;

Somente realizar tarefas do escopo do seu certificado e com a experiéncia minima
exigida;

Proteger a seguranca, salde e bem estar do publico durante o desempenho das suas
atividades;

Comunicar as partes envolvidas no processo de quaisquer circunstancias ou interesses que
possam influenciar na idoneidade e qualidade dos servicos prestados;

Nao deve solicitar ou aceitar gratificacoes, ajuda financeira ou quaisquer similares, das
partes interessadas no processo, que interfiram na idoneidade de suas atividades
profissionais.

Nao deve consentir a adulteracdo de sua qualificacdo académica ou profissional para
beneficio proprio;

Nao deve usar de atos ilicitos para obtencdao dos requisitos exigidos pelo orgao
certificador;

Somente divulgar informacoes de trabalhos realizados mediante autorizacao das partes
envolvidas;

Nao utilizar a certificacao de maneira prejudicial a reputacao da Firjan SENAI e nao fazer
nenhuma declaracao que a Firjan SENAI considere enganosa ou nao autorizada;

Deve cessar a divulgacao da sua certificacdao em caso de suspensao ou cancelamento da
mesma e abster-se de utilizar todas as referéncias ao seu status de pessoa certificada.

3. PENALIDADE PELO USO INDEVIDO DOS CERTIFICADOS

Caso o Profissional transgrida as recomendacoes anteriormente citadas, esta pratica sera
investigada e julgada com possivel aplicacdo de penalidades ao(s) individuo(s)
envolvido(s), que vao desde adverténcias, suspensdo e cassacao da certificacao, até
processos judiciais, dependendo da gravidade dos atos cometidos;

Caso a transgressao tenha sido a nivel publico, a publicacdo desta pode ser efetuada.

O profissional se compromete com as responsabilidades acima, enquanto estiver com a
certificacao valida, independente do periodo de vigéncia deste documento.
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ANEXO B
Modelo de formulario para exame de acuidade visual
Firjﬂl'l SENAI Atestade de Acuidade Visual - Inspetor de Soldagem
—— CE-0042
NOME:
EXAMES
ITEM EXAME RESULTADOD
A Acuidade visual natural ou corrigida,
comprovada pela capacidade de ler as |:| Satisfatério sem correg3o
letras J-1 do Padr3o Jaeger para visao
proxima a 40 cm de distancia.
I:‘ satisfatorio com corregao
I:‘ nao satisfatdrio
B Acuidade visual para vis3o longingua,
natural ou corrigida, igual ou superior a |:| Satisfatério sem correc3o
20/40 da escala Snellen.
I:‘ satisfatorio com corregao
I:‘ nao satisfatdrio
C Visdo cromatica normal, comprovada

atm.u'es do teste de Yshihara ou método |:| satisfatério
equivalente.

Observagao: esse requisito ndo &

eliminatdrio. I:‘ nao satisfatorio

0 paciente foi examinade de acordo com os critérios acima, apresentando resultados
oftalmolégicos satisfatdrios.

Data / !

ASSINATURA DO MEDICO
(necessdrio carimbo com nome e n2 do CRM do médico)
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ANEXO C

Conteudo Programatico

a) introducao:

— finalidade da inspecao de soldagem;

— atividades e responsabilidades do inspetor;
— postura do inspetor;

— limitacdes da inspecao de soldagem;

— campo de aplicacao;
b) terminologia e definicées de soldagem:

— familiarizacao com a terminologia e definicdes das AWS A 3.0 e ABNT NBR 16079-1;

c) simbologia de soldagem e de ensaios nao-destrutivos:
— familiarizacao com a simbologia da, AWS A 2.1 WC &DC e AWS A 2.4;

d) consumiveis:

— familiarizacdo com as especificacoes AWS de consumiveis;
— familiarizacao com a execucao de ensaio visual e controle dimensional;

— conhecimento e avaliacdo de transporte, manuseio, armazenamento, ressecagem e

manutencao da ressecagem;

€) processos de soldagem:
— SMAW - eletrodo revestido;

— GTAW - TIG;

— PAW - plasma;

— GMAW - MIG/MAG;

— FCAW - arame tubular;
— SAW - arco submerso;
— ESW - eletroescoria;

— EGW - eletrogas.
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Para cada processo, sao requeridos conhecimentos sobre:

— fundamentos;

— equipamentos de soldagem;

— tipos e funcoes dos consumiveis;

— execucao, cuidados e controle;

— aplicacoes e limitacoes;

— tipos de chanfro;

— dimensoes, ajustagem e limpeza das juntas;

— posicoes de soldagem;

— acesso para soldagem;

— equipamentos e técnicas de preaquecimento e pds-aquecimento e de tratamento
térmico;

— descontinuidades induzidas, suas causas e posicoes caracteristicas;

— execucao e cuidados em reparos de solda;

— condicoes fisicas, ambientais e de protecao individual adequados a soldagem;

— higiene e seguranca;

f) processos de corte e goivagem:
— com eletrodo de carvao;

— oxicorte;

— plasma;

Para cada processo, sao requeridos conhecimentos sobre:

— fundamentos;

— equipamentos de corte;

— tipos e funcdes dos materiais de consumo;

— execucao, cuidados e controle;

— aplicacodes e limitacoes;

— equipamentos e técnicas de preaquecimento;

— descontinuidades induzidas, suas causas e posicoes caracteristicas;

— condicoes fisicas, ambientais e de protecao individual adequadas ao corte;
— higiene e seguranca;
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g) metalurgia da soldagem:
— diluicao;
— resfriamento e aquecimento - ciclo térmico e reparticao térmica;

— soldabilidade do aco-carbono e dos acos de baixa liga e de alta liga,
temperabilidade, preaquecimento e pods-aquecimento, tratamento térmico apos a

soldagem e energia de soldagem;

h) tensdes residuais e deformacées:

— tipos de tensoes e deformacoes;
— nocoes sobre os fatores que influenciam as tensodes e deformacoes;

— controle de deformacoées - sequéncia de soldagem, martelamento entre passes e

aquecimento localizado;
i) materiais de base:

— noc¢odes sobre normas da ABNT, AISI, API; ASTM, ISO, SAE de acos (laminados,

fundidos e forjados);
— nocoes sobre classificacoes AlSI para acos inoxidaveis

— diferenca entre normas dos tipos especificacao e classificacao;
j) ensaios mecanicos e macrograficos:

— nocgoes basicas
—dureza determinada por meio de medidores portateis, macrografia para identificacao

de descontinuidades e zonas das juntas soldadas;
k) ensaios nao destrutivos:

— nocoes basicas, aplicacdo na soldagem e limitacoes dos ensaios magnético, por
pontos, visual, estanqueidade, liquido penetrante, particulas magnéticas, radiografia

e ultrassom;

) procedimentos de soldagem, pecas de teste de producao e de qualificacao de

soldadores/operadores de soldagem:

— acompanhamento de parametros relevantes;
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— preparacao das pecas de teste;
— remocao dos corpos de prova;

— ensaios usuais;
m) instrumentos de medicao:

— nocoes de calibracao;
— técnicas de medicao;

— leitura de instrumentos (média, moda e leitura instantanea).
n) documentos técnicos:

— familiarizacao, uso e controle de procedimentos de soldagem, instrucdes de
fabricacdo e/ou execucao, instrucdes de inspecao de soldagem e relacao de

soldadores/operadores de soldagem qualificados;
0) registros de resultados:

— preparacao de relatorios de registro de resultados e de nao-conformidade;

— controle de desempenho de soldadores operadores de soldagem;
p) normas técnicas:

Conhecimentos técnicos recomendados para os inspetores de soldagem

E recomendada a familiarizacdo com as normas a seguir, as quais ndo sdo exigidas para

efeito de exame de certificacao:
—ASTM G28;

—ASTM G48;

—ASTM A262;

—ISO 9606-1;

—ISO 15614-1;

—ISO 15156-3;

—NS NORSOK M-601.
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ANEXO D
Tabela 6 - Requisitos para realizacao do Crédito Estruturado
ATIVIDADE PONTUACAO | PONTUACAO COMPROVACAO
MINIMA MAXIMA OBRIGATORIA
Estar certificado em soldagem | 2 pontos por Certificado valido
por entidades certificadoras certificacao ou notificacao da
internacionais (IRAM/IAS - certificacao valida
Argentina; CWB - Canada; emitida pelo site da
CSWIP/TWI - Reino Unido; 6 pontos instituicao
AWS - Estados Unidos; ou estar certificadora
certificado como Inspetor de
END em subnivel de solda pela
ABENDI (*ver relacao dos
subniveis que serado aceitos,
apos a tabela de requisitos)
Participar da Comissao 2 pontos por Lista de presenca
Técnica de normatizacao da anos e para ou ata da comissao
ABNT em Soldagem cada 6 pontos
comissao participacdo em
pelo menos 3
reunides no periodo
de 12 meses.
Participacao no Comité 1 ponto por declaracao de
Técnico de Certificacao de Comité 2 pontos participacao
Soldagem emitido pelo OPC.
Participar como docente em 3 pontos a Ementa do
treinamento de cada 40h treinamento em
aperfeicoamento e/ou 6 pontos soldagem, contrato
atualizacao em soldagem em de trabalho do
instituicao de treinamento docente ou
com CNPJ reconhecida pela declaracao da
Firjan SENAI instituicao
Participacao em Congressos, 1 ponto para Certificado ou
Seminarios, Palestras, cada 4h declaracao de
Conferéncias e Workshops 3 pontos participacao
especificos em Soldagem como
ouvinte
Participacao em Congressos, 1 ponto por Nome inserido na
Seminarios, Palestras, evento programacao oficial
Conferéncias e Workshops 4 pontos | do evento
especificos em Soldagem como
palestrante
Participacao em projetos para | 1 ponto por Declaracao de
desenvolvimentos de novas projeto participacao
tecnologias em processos de emitida pela
soldagem Instituicao,
4 pontos ’

assinada, datada e
carimbada pelo
responsavel técnico
do projeto
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Autoria ou co-autoria de 3 pontos por Publicacado técnica
trabalho técnico em soldagem | trabalho de ou cientifica em
publicado ou divulgado autoria 6 pontos soldagem divulgado
1 ponto para dentro do periodo
co-autoria de vigéncia da
certificacao atual
Aplicacao de exames ou 2 pontos Relacao de
reexames praticos de para cada 10 candidatos
certificacao ou recertificacao candidatos atendidos citando
em Organismos de atendidos no 0s exames
Certificacao de Inspetor de ano 8 pontos aplicados, no
Soldagem periodo da
certificacao
vigente, assinado e
carimbado pelo
responsavel do
Centro de Exames
Mudanca de grau de 1 ponto para Certificado ou
escolaridade, conforme areas 0 Curso em diploma da
estabelecidas na tabela 1. andamento instituicao de
educacao
4 pontos credenciada pelo
3 pontos MEC para
para concluintes ou
conclusao declaracao de
matricula para
alunos cursando.
Atuacao comprovada na 1 ponto para Copia da CTPS ou
funcao inspetor de soldagem*. | atuacao por declaracao da
3 anos empresa
4 pontos por contratante em
atuacao por 8 pontos papel timbrando
6 anos com assinatura do
responsavel pelas
8 pontos informacées.
para
atuacao por
8 anos
Desempenho satisfatorio 4 pontos por Declaracao do OPC
quando o inspetor for avaliacao evidenciando a
submetido a avaliacao de 8 pontos avaliacao de
desempenho pelo OPC (ltem desempenho
14/c - Manutencao). satisfatoria.
Observacgao: Todo documento comprobatorio devera constar a data de emissao. As
atividades deverao ser realizadas dentro do periodo de vigéncia da certificacao.
*Para comprovacao da atuacao na funcao de inspetor de soldagem, sera
considerado os ultimos 10 anos que antecedem ao término da vigéncia da
certificacao.
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*Certificacoes da ABENDI aceitas para a realizacdo do Crédito Estruturado

(métodos, niveis e subniveis de qualificacao)

e Ultrassom: US-N2-S1, US-N2-S2, US-N2-52.1, US-N2-S3, US-N2-54, US-N2-54,
USN2-54.1, US-N2-AE1 e US-N3;

e Ensaio radiografico ER-N1-RX, ER-N1-RG, ER-N1-G, ER- N2-S-RX, ER-N2-S-RG,
ER-N2-S-IL, ER-N3;

e Particula magnética: PM-N1-S-Y, PM-N1-S-E, PM-N1-ES, PM-N2-S-Y, PM-N2-S-E,
PM-N2-ES; PM-N3;

e Liquido penetrante: LP-N1-G, LP-N2-G, LP-N3;
e Ensaio Visual - EV-N2-S e EV-N3.

Observacao: A certificacdo EV-N2-S dos Inspetores de Soldagem Nivel 1, obtida pelo

reconhecimento da capacitacao pela ABENDI, ndo é aceita para a pontuacao.
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